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AMELIORATEURS DE QUALITE
POUR MATIERES PREMIERES

DE 2 EME GENERATION dites
« RECYCLES »
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LE CONTEXTE

In £/ ustries

ECONOMIQUE:
*Raréfaction des énergies fossiles
*Matieres premieres «vierges » de plus en cher

SOCIAL:
*Prise de conscience collective de la nécessité de préserver
les ressources fossiles
-> utilisation de matieres premieres d’origines
renouvelables...
- utilisation de matieres premieres issues de lafiliere
de récupération: les matieres premieres de 2 eme génération

PROFESSIONNEL
*Une Filiere qui s’organise
> Utilisateurs / Coopératives / Négoces/ Organisation
professionnelles/ Industriels Transformateurs et Recycleurs
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Ameéliorer la qualité des MP de 2 eme
génération pour :
»Meilleur définition des
caracteristiqgues et proprietés
»Trouver de nouveaux debouchés
»Valoriser ces matieres
»Pérenniser lafiliere
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propriété méthode MP
« vierge» |«2eme
Génération »

Indice de fluidité (grade) ISO 1133 g/10 mn oui oui?
densité ISO 1183 g/lcm3 oui oui ?
Résistance au seuil d’écoulement 1SO R 527 MPa oui ?
Résistance rupture ISO R 527 MPa oui ?
Allongt. rupture ISO R 527 % oui ?
Module élastique ISO R 527 MPa oui ?
Temp. de fusion ISO R 527 °C oui ?
Temp. Vicat ISO 305 @ oui ?
Dart-test (film 50 p) ISO 7765 -1 g oui ?
Haze (film 50 p) ASTM D 1003 % oui ?
Autres... Neutre/Propre/

CFH Couleur/ Lavé/...



AMERLIORER LA QUALITE
LE VIEILLISSEMENT
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| a solution

> Def : « Evolution lente et irréversible d’un matériau sous I’effet
de facteurs physiques et/ou chimiques qui se caractérise par la
perte de propriétés ( , aspect de surface,
couleur, etc..)

> Anti UV / Anti oxydants:

o Ajout en amont sur MP vierge = (+++) permet de limiter la
dégradation du polymere (process + usage) et de lui

préserver ses caracteristiques initiales. -
Intérét si récupération par le transformateur de produits :
faut —il revenir a une forme de « consigne » ?
o Ajout en aval sur MP « 2 eme génération »: (+) limite

oxydation et photo-oxydation (process, cycle produit)

CPA NANTES 2010




Evolution prévisible des performances
mecaniques
Produit Standard/ Produit « Amélioré »

In £/ ustries

Produit STD

Produit"Amélioré" (Anti
Ox / Anti UV)
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CPA NANTES 2010
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Une solution:
ELFLOW

Nature: cire de PEHD: agit comme un lubrifiant
compatibilite totale PE/PP
Utilisation: LDPE /HDPE / PP ; dosagede 1l a2 %
Ameliore:
o Indice de fluidité en maintenant les performances
meécaniques initiales (# peroxydes)
Dispersion et dilution des pigments et additifs
Homogeéneéité (gain sur proprietés mécaniques)
Aspect de surface (lignes de flux et de coloration)
Brillance
Gains d 'énergie process (baisse ampeérage , pression)
Gains de productivité machine

CPA NANTES 2010
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DSc Une solution

Nature: Mélange Maitre (oxyde de Ca);
absorbeur d’humidité, dessicant.
Utilisation: Extrusion / Injection en aval

ou en amont
1 % DSC absorbe 1500 ppm H20

Utilisation: PE/ PP; recyclé chargé en
CaCo03
Ameéliore:
o Bulles
« Dégazage
o Humidité externe au granulep®

CPA NANTES 2010




2 AMERLIORER LA QUALITE

. a alliala (YY) &= — &
In &7 ustries ANE AUV O

petites odeurs
Une solution :

Nature: Melange Maitre Parfume
Utilisation: 1 a 3 % en Injection ou extrusion pour
« couvrir » odeurs...

Ameéliore:
o Odeurs des recyclés

Parfums :
Vanille, Citron vert, Agrume, Lavande, Fraise,....

CPA NANTES 2010
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DSC El-Flow | MM Anti Ox /
dessicant parfumé | Anti UV

Humidité
Dégazage
MFI (Indice de
fluidité)

Perf.
Mécanique
Odeur

Homogenéité

Aspect de
surface

Durabilité

Gain Energie
(process)
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MERCI DE VOTRE
ATTENTION




